
Clax® Revoflow™



CLAX REVOFLOW – DI COSA SI TRATTA?

Sistema modulare di dosaggio automatico polveri 
per lavaggio tessuti

SUMA REVOFLOW CLAX REVOFLOW



I BREVETTI REVOFLOW

brevetti depositati in vari paesi relativi ad almeno 20 
caratteristiche del sistema, tra le quali:

 il tappo Revocap per il dosaggio dei prodotti in polvere
 il tappo Liquicap che evita gocciolamenti e fuoriuscite
 la chiave di lettura delle bottiglie che evita errori nel

caricamento dei prodotti
 il sistema di controllo del dosaggio
 il design di tutto il sistema



CLAX REVOFLOW

Obiettivo dello sviluppo di Clax Revoflow, miglioramento

 Semplicità di utilizzo

 Sicurezza

 Efficienza

 Controllo costo in uso



REVOFLOW: 
UN NUOVO PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO

 L’apparecchiatura aziona il tappo delle bottiglie che
rilasciano la dose di prodotto

 I prodotti in polvere restano protetti e isolati
durante l’uso

 L’acqua serve solo a portare la dose di prodotto in 
vasca



CARATTERISTICHE
 Dosatore con prodotti a muro
 Dosatore modulare
 Led luminosi indicanti lo stato del sistema
 Software che fornisce indicazioni sull’operatività

del lavaggio

BENEFICI
 Locale lavanderia più ordinato
 Facile utilizzo e comprensione per il cliente e staff
 Minor necessità training
 Risparmio tempo/efficienza

IL NUOVO DOSATORE



CARATTERISTICHE

 Da utilizzare esclusivamente con il sistema Revoflow

 Leggeri: 3,5/4 KG 

 Tappi Revocap: dosano per rotazione

 Chiave di lettura

 Codice colore etichetta/tappo/chiave di lettura

 Sostenibilità: riduzione rifiuti in plastica/riduzione trasporti

I FLACONI - CARATTERISTICHE



NOVITA’ APPARECCHIATURA

 Dosatore modulare con prodotti a muro:

• da 2 a 5 prodotti – personalizzazione formule di lavaggio

• 1 dosatore può servire fino a 3 macchine

 Locale lavanderia più ordinato

 Ergonomia

 Sicurezza



PRIMA E…DOPO



Novità apparecchiatura

 Facile da utilizzare e comprendere

i led luminosi forniscono continuamente informazioni

sull’operatività del sistema e avvisano il personale

quando è necessario intervenire

Sistema attivo /tutto OK

Prodotto esaurito

Chiamare Servizio Tecnico

Controllare apertura acqua



I PRODOTTI DEL SISTEMA CLAX REVOFLOW

 Il 6 prodotti SUPER CONCENTRATI

Detergenti
Detergente Completo PRO 0P polvere

Detergenti additivi
Enzimatico ENZI liquido
Alcalino ALC polvere

Candeggianti
Ossigeno OXY polvere
Cloro CLOR polvere

Ammorbidente
Ammorbidente SOFT (o.n.t) liquido

0P PRO

ENZI
ALC

CLOR
OXI

SOFT



I PRODOTTI: 
NUOVE FORMULE SUPERCONCENTRATE,

un esempio

 Detergente completo

– Clax Revoflow PRO 0P:

• Completo: Percarbonato,
• TAED  sbiancanti ottici

• Enzimi (13 volte più di Polveri tradizionali 
Diversey di alto livello)

• Miscela sequestranti: (zeoliti in misura doppia 
13 volte più di Polveri tradizionali Diversey di 
alto livello)

PRO 0P



 Candeggiante

– Clax Revoflow Clor
• Tipo candegginate: Dicloroisocianurato
• % attivo: 53%
• Stabilità cloro: molto stabile

– Clax Hypo conc 4AL2
• Tipo candegginate: ipoclorito
• % attivo: 11,5
• Stabilità cloro: perde titolo nel tempo

CLOR

I PRODOTTI: 
NUOVE FORMULE SUPERCONCENTRATE,

un esempio



I PRODOTTI: 
NUOVE FORMULE SUPERCONCENTRATE

CLAX REVOFLOW PRO 0P
dosaggio medio 5 gr/Kg biancheria
1 flacone 3,5 kg = 3500gr
1 flacone = 700 kg biancheria lavata
3 flaconi =2100 Kg biancheria lavata

CLAX PURA:
dosaggio medio= 22 gr/Kg biancheria
1 sacco 20 kg= 20000gr
1 sacco =909 kg biancheria lavata

CLAX REVOFLOW SOFT C
dosaggio 1 gr/kg biancheria
1 flacone 4L= 4000gr
1 flacone = 8000 kg biancheria lavata
3 flaconi =24000 Kg biancheria lavata

CLAX  SOFT
dosaggio = 10 gr/Kg biancheria
1 tanica 20 lt= 20000gr
1 tanica =2000 kg biancheria lavata

• Spazio a magazzino
confronto indicativo in quanto sappiamo che le formule non sono 
uguali!!)



CLAX REVOFLOW PRO 0P

Clax Revoflow Pro O-P è un detergente in
polvere privo di fosfati,completo e concentrato, 
utilizzabile con acque di qualsiasi durezza.

 Contiene candeggiante attivo, che assicura la 
perfetta rimozione delle macchie già a basse 
temperature

 Contiene una buona percentuale di enzimi in 
grado di agire in maniera efficace sullo sporco 
proteico

 Altamente concentrato per minimizzare 
l’impatto ambientale



CLAX REVOFLOW ENZI

Clax Revoflow ENZI è un additivo 
enzimatico altamente concentrato privo di
fosfati, studiato per l’utilizzo con il sistema
Clax Revoflow.

 Contiene enzimi

 Garantisce un’eccellente rimozione dello 
sporco proteico e delle macchie di grasso

 Altamente concentrato per minimizzare 
l’impatto ambientale



CLAX REVOFLOW ALC

Clax Revoflow ALC è un additivo alcalino
altamente concentrato privo di Fosfati.

 Aumenta l’alcalinità del bagno di lavaggio, 
migliorando la rimozione dello sporco

 Migliora le performance di lavaggio

 Altamente concentrato per minimizzare 
l’impatto ambientale



CLAX REVOFLOW OXI

Clax RevoFlow OXI è un candeggiante
Altamente concentrato a base di ossigeno,
studiato per il sistema di dosaggio automatico
Clax Revoflow.

 Effetto candeggiante a medie temperature 

 Può essere utilizzato, a bassi dosaggi, per 
neutralizzare il cloro residuo

 Altamente concentrato per minimizzare 
l’impatto ambientale



CLAX REVOFLOW CLOR

Clax Revoflow Clor è un candeggiante in 
polvere, altamente concentrato, a base di cloro
studiato per il sistema a dosaggio automatico 
Clax Revoflow.

 Altamente efficace

 Migliora le performance di candeggio qualora 
il solo prodotto PRO 0P non dia risultati 
soddisfacenti

 Super concentrato per minimizzare l’impatto 
ambientale



CLAX REVOFLOW SOFT C

Clax Revoflow Soft C è un ammorbidente
altamente concentrato ideato per l’utilizzo con il 
sistema di dosaggio automatico Clax Revoflow.

 Previene la creazione di elettricità statica sui tessuti 
sintetici

 Contiene O.N.T., elimina in maniera efficace i cattivi 
odori. Lascia sui capi una piacevole e fresca
profumazione

 Formula altamente concentrata per minimizzare 
l’impatto ambientale



RIASSUNTO: I BENEFICI

BENEFICI

 Locale lavanderia più ordinato
 Migliore maneggevolezza ed ergonomia
 Facile utilizzo e comprensione per il cliente e staff
 Nessun rischio di errore e di scambio prodotti
 Minor necessità training
 Costanza ed affidabilità dosaggio/risultati
 Risparmio tempo/efficienza


